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Attestazione di ammissibilita del bene per l'ottenimento del credito di imposta

Premessa

La presente analisi & volta a dettagliare le caratteristiche del sistema integrato di gestione
e controllo dell'irrigazione composto da Rain 260 GPRS + Myrrigation + irrigatore
semovente su carro a naspo, ad appurarne la sua natura di bene strumentale e a
dimostrarne la possibile ammissibilita a beneficiare delle agevolazioni economiche
indicate in oggetto.

Vedremo nel prosieguo che i requisiti richiesti dal legislatore sono soddisfatti:

e In parte dalla centralina Rain 260 GPRS e dall’applicazione Myrrigation sviluppate
da Startec.

e In parte dal costruttore dell’irrigatore semovente su carro a naspo il quale ha in
carico la corretta installazione e il collegamento della centralina con gli attuatori
presenti all'interno del sistema impiantistico dell’irrigatore stesso.

e In parte dal Cliente finale che attiva la connessione tra lirrigatore semovente su
carro a naspo e la piattaforma web Myrrigation

Il presente documento e redatto anche sulla base di informazioni ricevute dall’azienda
Startec S.r.l.. Solo relativamente a queste ultime essa & unica responsabile della loro
veridicita.

Bene strumentale analizzato: Apparecchiatura RAIN 260 GPRS connessa a Myrrigation

Azienda produttrice:
STARTEC S.r.lL.
Viale Stazione, 26 (33079) Sesto al Reghena - PN | Italia | C.F. e P.IVA 01375690938

www.startecitaly.com
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Attestazione di ammissibilita del bene per U'ottenimento del credito di imposta

Il Piano Nazionale Industria 4.0

Il Piano Nazionale Industria 4.0, formulato per il periodo 2017-2020, ha come obiettivo
l'aumento ed il miglioramento del livello tecnologico del settore manifatturiero italiano,
sostenendo l'inserimento di tecnologie innovative basate sull'integrazione tra macchine,
processi e prodotti con le tecnologie abilitanti del paradigma 4.0 nei processi produttivi
aziendali e, in generale, nelle aziende stesse.

Il termine “Industria 4.0 e associato ad un insieme di tecnologie abilitanti, riassunte nel
grafico riportato di seguito dal MISE stesso, attraverso le quali le imprese hanno la
possibilita di innovare radicalmente il loro modello produttivo e di business.
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Figura 1: Le tecnologie abilitanti di Industria 4.0
[Fonte:. https.//www.mise.qov.it/images/stories/documenti/Piano Industria 40.pdf]
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Attestazione di ammissibilita del bene per U'ottenimento del credito di imposta

Dall’utilizzo di queste tecnologie e dei principi guida all'interno del contesto aziendale ci si
attendono i seguenti benefici:

Maggiore flessibilita attraverso la produzione di
piccoli lotti ai costi della grande scala

Flessibilita

Maggiore velocita dal prototipo alla produzione in
serie attraverso tecnologie innovative

Magglore produttivita attraverso minori tempi di
set-up, riduzione errori e fermi macchina

Migliore qualita e minori scarti mediante sensori che

Qualita monitorano la produzione in tempo reale

Competitivita
Prodotto

Magugiore competitivita del prodotto grazie a maggiori
funzionalita derivanti dall'Internet delle cose

Figura 2: Benefici attesi dall'implementazione di Industria 4.0 in azienda
[Fonte: https://www.mise.qov.it/images/stories/documenti/Piano Industria 40.pdf]

Le direttrici strategiche di intervento del Piano Nazionale Industria 4.0, presentate per il
periodo 2017 - 2020 sono le seguenti:

Direttrici chiave

Investimenti
A R 1 - Competenze
. innovativi ,

* Incentivare gli + Diffondere la cultura
investimenti privati 14.0 attraverso Scuola
su tecnologie e beni Digitale e Alternanza

Direttrici di accompagnamento

Infrastrutture Vo) Strumenti pubblici
|9 abilitanti di supporto
» Assicurare adeguate * Garantire gli ‘

infrastrutture di rete investimenti privati
(Piano Banda Ultra

14.0 Scuola Lavoro Larga) *+ Supportare i grandi
investimenti
* Aumentare la spesa + Sviluppare le + Collaborare alla innovativi
privata in Ricerca, competenze 14.0 definizione di
Sviluppo e attraverso percorsi standard e criteridi + Rafforzare e
Innovazione Universitari e Istituti interoperabilita loT innovare il presidio
Tecnici Superiori di mercati
+ Rafforzare la finanza dedicati internazionali
a supporto di 14.0,
VC e start-up Finanziare laricerca + Supportare lo
14.0 potenziando i scambio salario-
Cluster e i dottorati produttivita
attraverso la
Creare Competence contrattazione

g Governance e awareness
, « Sensibilizzare sull'importanza dell'l4.0 e creare la governance pubblico privata

Fante: Cabina di Regia Industria 4.0

Center e Digital
Innovation Hub

decentrata aziendale

Figura 3: Direttrici strategiche di intervento /4.0 2017-2020

[Fonte: https://www.mise.qov.it/images/stories/documenti/Piano Industria 40.pdf]
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Dall’utilizzo di queste tecnologie e dei principi guida all'interno del contesto aziendale ci si
attendono i seguenti benefici:

Maggiore flessibilita attraverso la produzione di
piccoli lotti ai costi della grande scala

Magglore velocita dal prototipo alla produzione in
serie attraverso tecnologie innovative

- Maggiore produttivita attraverso minori tempi di
- set-up, riduzione errori e fermi macchina

Migliore qualita e minori scarti mediante sensori che
monitorano la produzione in tempo reale

Magalore competitivita del prodotto grazie a maggiori
funzionalita derivanti dall'Internet delle cose

Limisrn 2, - £y ) T | Ry oy (P A7 P e L P R
~lgara £ Benefic atles! gall implementazione of industria 4.0/n azienda

[Fonte: https://www.mise.qgov.it/images/stories/documenti/Fiano Industria 40.pdf)

Le direttrici strategiche di intervento del Piano Nazionale Industria 4.0, presentate per il
periodo 2017 - 2020 sono le seguenti:

Direttrici chiave Direttrici di accompagnamento
@ Investimenti c v Infrastrutture (" Strumenti pubblici
innovativi RO abilitanti di supporto
+ Incentivare gli * Diffondere la cultura * Assicurare adeguate  + Garantire gli
investimenti privati 14.0 attraverso Scuola infrastrutture di rete investimenti privati
su tecnologie e beni Digitale e Alternanza (Piano Banda Ultra
14.0 Scuola Lavoro Larga) + Supportare i grandi
‘ investimenti
|+ Aumentare la spesa + Sviluppare le + Collaborare alla innovativi
' privata in Ricerca, competenze 14.0 definizione di
Sviluppo e attraverso percorsi standard e criteri di * Rafforzare e
Innovazione ‘ Universitari e Istituti interoperabilita loT innovare il presidio
f . Teenici Superiori di mercati
+ Rafforzare lafinanza | dedicati internazionali
| asupporto di 14.0,
VC e start-up + Finanziare laricerca + Supportare lo
14.0 potenziando i scambio salario-
Cluster e i dottorati produttivita
attraverso la
-+ Creare Competence contrattazione
Center e Digital decentrata aziendale
Innovation Hub

g Governance e awareness
« Sensibilizzare sull'importanza dell'l4.0 e creare la governance pubblico privata
Fonte: Cabina di Regia lotustris 4.0

et IR - 0T VRS SRIUIAC S ey, s S 71 207 Anar
rFigura o: Lirettrict strategiche df intervento 14.0 207 7-2020

(Fonte: hrrps://wwm mise.gov.il/images/stories/documenti/Piano Industria 40.pdf!
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Dal sito del MISE

La Legge di bilancio n 160, pubblicata in Gazzetta Ufficiale il 27/12/2019, modifica le misure
precedenti introducendo un credito di imposta commisurato al costo di acquisizione degli
investimenti.

Credito d'imposta

Per gli investimenti in beni strumentali materiali tecnologicamente avanzati (allegato A,
legge 11 dicembre 2016, n. 232 é riconosciuto un credito d'imposta nella misura del:

«  40% del costo per la quota di investimenti fino a 2,5 milioni di euro
«  20% del costo per la quota di investimenti oltre i 2,5 milioni di euro e fino al limite di
costi complessivamente ammissibili pari a 10 milions dj euro.

Per gli investimenti in beni strumentali immateriali funzionali ai processi di
trasformazione 4.0 [allegato B, legge 11 dicembre 2016, n. 232, come integrato dall‘articolo
7, comma 32, della legge 27 dicembre 2017, n. 205] é riconosciuto un credito d’imposta
nella misura del:

« 15% del costo nel limite massimo dei costi ammissibili pari a 700.000. 5i considerano
agevolabili anche le spese per servizi sostenute mediante soluzioni di cloud computing
per la quota imputabile per competenza.

Per investimenti in altri beni strumentali materiali, diversi da quelli ricompresi nel citato
allegato A, é riconosciuto un credito d'imposta nella misura del:

« 6% nel limite massimo dei costi ammissibili pari a 2 milioni di euro.

Il credito d'imposta é utilizzabile esclusivamente in compensazione in cinque quote annual
di pari importo, ridotte a tre per gli investimenti in ben/ immateriali, a decorrere dall’'anno
successivo a quello dell'avvenuta interconnessione per [ beni di cui agli allegati A e B,
ovvero di entrata in funzione per gli altri beni.

/l credito d'imposta é cumulabile con altre agevolazioni che abbiano a oggetto i medesimi
costi nef imiti massimi del raggiungimento del costo sostenuto.
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A chi si rivolge

Tutte le imprese residenti nel territorio dello Stato, incluse le stabil organizzazioni di
soggetti non residenty, indjpendentemente dalla natura giuridica, dal settore economjco
di appartenenza, dalla dimensione, dal regime contabile e dal sistema dj determinazione
del reddito ai fini fiscali

Il credito dimposta del 6% per gli investimenti in altri beni strumentali materiali &
riconosciuto anche agli esercenti arti e professioni.

Sono escluse le imprese in stato di liquidazione volontaria, fallimento, liguidazione
coatta amministrativa, concordato preventivo senza continuita aziendale, altra
procedura concorsuale. Sono inoltre escluse le imprese destinatarie di sanzioni
Interdittive ai sensi dell ‘articolo 9, comma 2. del decreto legislativo 8 giugno 2001, n. 231.

La fruizione del beneficio spettante é subordinata alla condizione del rispetto delle
normative sulla sicurezza nei luoghi dj lavoro e al corretto adempimento degli obblighi
di versamento dei contributi previdenziali e assistenziali a favore dei lavoratori

Come s/ accede

I credito si applica agli investimenti effettuati a decorrere dal | gennaio 2020 e fino al
37 dicembre 2020, ovvero entro il 30 giugno 2021 a condizione che entro il 2020 il relativo
ordine risulti accettato dal venditore e sia avwenuto il pagamento di accont/ in misura
almeno pari al 20% del costo di acquisizione.

Normativa
Commi da 185 a 197 della legge di bilancio 2020

Legge 27 dicembre 2017, n. 205, pubblicata nella Gazzetta Ufficiale n.302 del 29
dicembre 2017, Supplemento Ordinario n. 62 [commj 29-36)

Legge 11 dicembre 2016, n. 232, pubblicata nella Gazzetta Ufficiale n.297 del 27
dicembre 2016, Supplemento Ordinario n. 57 [commi 8-11)

Legge 28 dicembre 2015, n. 208, pubblicata nella Gazzetta Ufficiale n.302 del 30
dicembre 2015, Supplemento Ordinario n. 70 [commi 91-94),

Beni che possono godere dell’agevolazione: Allegati A e B

La legge di bilancio 2017 ha definito le caratteristiche dei beni agevolabili in quanto
funzionali alla trasformazione tecnologica e digitale delle imprese secondo il modello
«Industria 4.0».

| beni che possono godere delle agevolazioni sono elencati negli Allegati A e B della
legge stessa.
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L'Allegato A

L'Allegato A comprende 26 merceologie e si articola su 4 macro categorie, che ricalcano
i pilastri su cui si regge il concetto di Industria 4.0.

1. Beni strumentali il cui funzionamento & controllato da sistemi computerizzati e/o
gestito tramite opportuni sensori e azionamenti;

2. Dispositivi, strumentazione e componentistica intelligente per lintegrazione, la
sensorizzazione e/o linterconnessione e il controllo automatico dei processi
utilizzati anche nellammodernamento o nel revamping dei sistemi di produzione
esistenti;

3. Sistemi per l'assicurazione della qualita e della sostenibilita;

4. Dispositivi per l'interazione uomo macchina e per il miglioramento dell’ergonomia e
della sicurezza del posto di lavoro in logica 4.0.

In Appendice é riportato l'elenco di dettaglio delle merceologie presenti nelle singole
macro categorie.

L'Allegato B

L’'Allegato B presenta la lista di beni immateriali “software, sistemi e system integration,
piattaforme e applicazioni” che possono beneficiare dell'incentivo fiscale.

I requisiti da soddisfare

Per poter godere del beneficio fiscale del credito di imposta, i beni presenti nell’Allegato
A della legge di bilancio e riportati in Appendice del presente documento devono
rispettare alcuni requisiti fondamentali.

In particolare, i _beni strumentali appartenenti alla prima sottocategoria - e nello
specifico dal punto 1 al 12 - devono presentare dei criteri particolari, di cui cinque
obbligatori e due aggiuntivi da scegliere tra tre alternative.

Beni strumentali appartenenti alla prima sottocategoria: requisiti obbligatori
(RO)

1. Controllo per mezzo di CNC [Computer Numerical Control] e/o PLC (Programmable
Logic Controller).

La caratteristica del controllo per mezzo di CNC (Computer Numerical Control) e/o PLC
(Programmable Logic Controller] e da considerarsi pienamente accettata quando la
macchina/impianto possiede soluzioni di controllo equipollenti, ovvero & possibile
controllarla con uno dei sequenti sistemi:

e Dispositivi complessi, dotati o meno di controllore centralizzato, che
combinano piu PLC o CNC (es.: soluzioni di controllo per celle/FMS oppure
sistemi dotati di soluzione DCS - Distributed Control System];

e Apparati a logica programmabile [PC),

e Microprocessori;
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e Dispositivi equivalenti che utilizzino un linguaggio standardizzato o
personalizzato.

2. Interconnessione con caricamento da remoto di istruzioni e/o part program.

Affinché tale requisito possa considerarsi soddisfatto & necessario che il bene soddisfi
tutte le seguenti caratteristiche e quindi:

e Scambi informazioni con i sistemi informativi interni (es.: sistema gestionale,
sistemi di pianificazione, sistemi di progettazione e sviluppo del prodotto,
monitoraggio, anche in remoto, e controllo, altre macchine dello stabilimento,
ecc.] e/o esterni (es.: clienti, fornitori, partner nella progettazione e sviluppo
collaborativo, altri siti di produzione, supply chain, ecc.);

* Realizzi lo scambio di comunicazione tramite un collegamento basato su
specifiche documentate, disponibili pubblicamente e internazionalmente
riconosciute (esempi: TCP/IP, HTTP, MQTT, ecc.):

¢ Siaidentificato univocamente, al fine di riconoscere lUorigine delle informazioni,
mediante l'utilizzo di standard di indirizzamento internazionalmente riconosciuti
(es.: indirizzo IP);

* Garantisca la possibilita di ricevere (da remoto) le istruzioni e/o part program al
fine di assicurare lo svolgimento di una o pili sequenze di attivita identificate,
programmate e/o dettate esternamente (ad es. da sistema informativo, da
singolo utente, owner del processo etc.). Si precisa che per “istruzioni” si
possono intendere anche indicazioni che vengono inviate alla macchina dal
sistema informativo (legate alla pianificazione, alla schedulazione o al controllo
avanzamento della produzione] senza necessariamente avere le caratteristiche
di attuazione o avvio della macchina.

3. Integrazione automatizzata con il sistema logistico della fabbrica' o con la rete di
fornitura e/o con altre macchine del ciclo produttivo.

Tale requisito puo essere soddisfatto secondo tre modalita alternative. La circolare fa
riferimento infatti all'integrazione della macchina con:

* Ilsistema logistico della fabbrica, a sua volta declinata in due opzioni:

o integrazione fisica: la macchina/impianto & asservita o in input o in output
da un sistema di movimentazione/handling automatizzato o
semiautomatizzato (ad es. rulliera, AGVs, sistemi aerei, robot,
carroponte, ecc.) che sia a sua volta integrato con un altro elemento della
fabbrica (ad es. un magazzino, un buffer o un‘altra macchina/impianto,
ecc.);

o integrazione informativa: la macchina/impianto & in grado di gestire ed
integrare in maniera automatizzata le informazioni relative ad almeno
una delle diverse funzioni del ciclo operativo in cui il bene & inserito.

* La rete di fornitura: la macchina/impianto ¢ in grado di scambiare dati (ad es.
gestione degli ordini, dei lotti, delle date di consegna, ecc.) con altre macchine o
pil in generale, con i sistemi informativi della rete di fornitura nella quale e

"La parola “fabbrica” deve essere intesa in senso ampio come un ambiente fisico dove awiene la creazione
di valore attraverso la trasformazione di materie prime e/o semilavorati e/o realizzazione di prodotti
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inserita. Per rete di fornitura si deve intendere sia un fornitore a monte che un
cliente a valle.

e Le altre macchine del ciclo produttivo: la macchina/impianto e integrata in una
logica di comunicazione con un'altra macchina/impianto (Machine-to-machine
M2M]) a monte e/o a valle. Si noti che si tratta di integrazione informativa
(scambio di dati o segnali) e non fisica.

4. Interfaccia tra uomo e macchina semplice e intuitiva.

Tale requisito specifica che la macchina/impianto deve essere dotata di un sistema
hardware, a bordo macchina o in remoto (ad esempio attraverso dispositivi mobile, ecc.),
di interfaccia con 'operatore per il monitoraggio e/o il controllo della macchina stessa.

5. Rispondenza ai piu recenti standard in termini di sicurezza, salute e igiene del
lavoro.

Tale requisito specifica che la macchina/impianto deve rispondere ai requisiti previsti
dalle norme in vigore. In particolare, nel caso di “macchina”, essa deve essere dotata di
marcatura CE e deve essere fornita la dichiarazione CE di conformita dopo
l'installazione. Nel caso di “quasi macchina”, deve essere presente la dichiarazione di
incorporazione dopo linstallazione e quindi deve essere possibile dimostrare che
l'insieme integrato & conforme alle legislazioni applicabili, dopo aver verificato la
corretta esecuzione delle istruzioni di assemblaggio.

Beni strumentali appartenenti alla prima sottocategoria: requisiti ulteriori
(Ru)

a. Sistemi di tele manutenzione e/o telediagnosi e/o controllo in remoto.

Tale requisito specifica che la macchina/impianto debba prevedere almeno una delle
seguenti caratteristiche:

e Sistemi di telemanutenzione: sistemi che possono effettuare interventi di
riparazione o di manutenzione su componenti della macchina/impianto da
remoto, in automatico o con la supervisione di un operatore. Si devono
considerare inclusi anche i casi in cui un operatore sia tele-guidato in remoto
(anche con ricorso a tecnologie di augmented reality, ecc.];

e Sistemi di telediagnosi: sistemi che in automatico consentono la diagnosi sullo
stato di salute di alcuni componenti della macchina/impianto;

e Controllo in remoto: soluzioni di monitoraggio della macchine/impianto in anello
aperto o soluzioni di controllo in anello chiuso, sia in controllo digitale diretto che
in supervisione, a condizione che cio avvenga in remoto e non a bordo macchina.

b. Monitoraggio in continuo delle condizioni di lavoro e dei parametri di processo
mediante opportuni set di sensori e adattivita alle derive di processo.

Il requisito richiede che vi sia la possibilita di monitorare la macchina/impianto in
continuo. Il monitoraggio puo essere finalizzato sia alla rilevazione delle condizioni o dei
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parametri di processo (e all'eventuale arresto del processo al manifestarsi di anomalie
che ne impediscono lo svolgimento) che alla conduzione della macchina stessa.

c. Caratteristiche di integrazione tra macchina/impianto e la modellizzazione [e/o la
simulazione) del proprio comportamento nello svolgimento del processo (sistema
cyberfisico).

Il requisito fa riferimento al concetto del cosiddetto digital twin, owero della possibilita
di associare un modello virtuale o digitale al comportamento fisico/reale della
macchina/impianto (es. modelli o simulazioni residenti sia su macchina che off-line).

10
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Tutti gli altri beni strumentali: requisiti da soddisfare

Per tutti gli altri beni strumentali riportati nell’Allegato A della legge di bilancio 2017, &
necessario dimostrare ['avvenuta interconnessione degli stessi al sistema aziendale di
gestione della produzione o alla rete di fornitura.

In particolare, affinché un bene, coerentemente con quanto stabilito dall’articolo 1,
comma 11, della legge di bilancio 2017, possa essere definito “interconnesso” ai fini
dell'ottenimento del beneficio del credito di imposta e necessario e sufficiente che:

e scambi informazioni con sistemi interni (es.: sistema gestionale, sistemi di
pianificazione, sistemi di progettazione e sviluppo del prodotto, monitoraggio, anche
in remoto, e controllo, altre macchine dello stabilimento, ecc.) e/o esterni (es.:
clienti, fornitori, partner nella progettazione e sviluppo collaborativo, altri siti di
produzione, supply chain, ecc.] per mezzo di un collegamento basato su specifiche
documentate, disponibili pubblicamente e internazionalmente riconosciute (esempi:
TCP/IP, HTTP, MQTT, ecc.);

e sia identificato univocamente, al fine di riconoscere l'origine delle informazioni,
mediante 'utilizzo di standard di indirizzamento internazionalmente riconosciuti
(es.: indirizzo IP)].
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Attestazione di ammissibilita del sistema per
I'ottenimento del beneficio di credito di imposta

Premessa

Si precisa che la presente attestazione di ammissibilita & frutto della verifica documentale integrata
da colloqui con il management aziendale sulle specifiche tecniche e gestionali dei prodotti
dall’azienda.

La documentazione fornita dalla societa ed utilizzata ai fini dello svolgimento dell’incarico
comprendono dati tecnici dei prodotti e dei software correlati ai prodotti.

La verifica della rispondenza ai criteri e all'elenco dei beni “Industria 4.0" degli allegati A e B é stata
effettuata avvalendosi delle linee guida tecniche elaborate dall’Agenzia delle Entrate e dal MISE,
integrate con le informazioni in possesso della Consulente, frutto di studi e approfondimenti specifici
della normativa Industria 4.0 da parte del suo gruppo di lavoro.

L’Azienda
STARTEC

Si propone agli operatori del settore agricolo con soluzioni all'avanguardia per operare ovunque nel
mondo in modo piu efficiente. La comprensione profonda del settore agricolo maturata da Startec
unita alle competenze interne, all'attivita di R&D e alle collaborazioni con primari istituti di ricerca,
hanno permesso di sviluppare soluzioni personalizzate che si distinguono per la loro efficacia ed
innovativita. Infatti oltre ad aver sviluppato vari brevetti e modelli di utilita, Startec nel corso degli
anni ha avuto diversi riconoscimenti.

* Nel 2016 ha vinto il premio Novita Tecnica all'Esposizione Internazionale Macchine Agricole
di Bologna per il prodotto Multiperformer.

» Nel 2018 ha ottenuto il Premio Innovazione - Foglia d'argento alla 120° edizione della
Fieragricola a Verona per il Kit Nitrostar.

Pil recentemente 'Azienda ha proposto e sviluppato nell'ambito del bando POR FESR 2014-2020
due progetti innovativi per la gestione dell'irrigazione
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Rispondenza delle caratteristiche del bene ai requisiti
richiesti
Descrizione del bene

La gamma dei Kit Rain di Startec e funzionale all'installazione su qualsiasi tipo di irrigatore
semovente allo scopo di svolgere funzioni di monitoraggio e controllo basilari o variamente
complesso.

Eirera £+ 1 noe niifirativa Aalla fing: rardntt RAIN A Starter S r{
Higura &; Logo identificativo aelia iinea al progott| “T'J.CJ\‘ ar Startec S.r.1.

All'interno della suddetta gamma Rain, i Kit Rain provvisti di centralina Rain 260, nei vari modelli e
personalizzazioni, sono in grado di performare le funzioni pil avanzate.

Per quanto qui rileva, lapparecchiatura Rain 260 nella versione GPRS [eventualmente
personalizzata), di seguito anche "R260GPRS” costituisce 'apice tecnologico attualmente
disponibile in quanto consente l'interazione con la piattaforma web Myrrigation, di seguito anche
solo “Myrrigation”. Per converso, facendo interagire piu R260GPRS installati sui rispettivi irrigatori,
con Myrrigation, gli operatori avranno la possibilita di gestire, da remoto, il funzionamento di un
intero parco di macchine agricole irrigatrici.

RRIGATION

wisy o v frla b Fimadiien Alall amnn - AMUFEAaM o P
ura b: Logo identificative dell app Myrrigation

Un Kit Rain 260 GPRS & composto, oltre alla centralina Rain 260 GPRS, necessariamente, almeno
da:

a) un sistema di rilevamento della lunghezza di tubo srotolato nonché della velocita di
riavvolgimento del tubo;

b) un sistema di regolazione della velocita di riavvolgimento per mezzo di valvola motorizzata;

¢) un sistema di rilevamento della fine del riavvolgimento del tubo;

d) pressostato o sensore di pressione;

e) flussometro in ingresso o programmazione della portata ovvero programmazione della
pressione al boccaglio e del suo diametro;

f) sistema di arresto dell'irrigazione con valvola in ingresso o in scarico owvero tramite fermo
della motopompa a mezzo contattore oppure a mezzo SMS.
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Figura é: Rappresentazione schematizzata di un Kit Rain e dei suor componenti applicat! su un jrrigatore semovente

Un Kit R260 GPRS connesso a Myrrigation consente di svolgere le seguenti attivita/funzioni:

1. Inviare comandi inerenti all'inizio o il termine dell'irrigazione, nonché le sue modalita di
svolgimento. In particolare & dato programmare le fasi di lavoro previste per un determinato
irrigatore semovente.

2. Modificare la programmazione delle attivita precedentemente impostata in base a specifiche
esigenze.

3. Monitorare l'andamento dei parametri di lavoro delle diverse macchine irrigatrici durante la
loro operativita, anche in forma grafica (in relazione al tempo o allo spazio).

4. Visualizzare lo stato dell'irrigazione in corso tramite ricostruzione di un modello virtuale di
irrigatore semovente operante su un determinato appezzamento di terreno;

5. Ricevere informazioni in caso di anomalie, errori o situazioni predeterminate, anche via mail.
Informazioni configurabili in modo personalizzato per ciascun operatore accreditato al
sistema Myrrigation e per ciascuna irrigatore semovente soggetta al suo controllo.

6. Conoscere, ed eventualmente modificare, i dati relativi alle operazioni residue ed al tempo da
esse richiesto.

7. Personalizzare i diritti di accesso e modifica dei vari utenti accreditati al sistema Myrrigation
in base alle autorizzazioni concretamente affidate a ciascun operatore in relazione a ciascuna
macchina nella realta.
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Il sistema (R260 GPRS + Myrrigation) & stato progettato per essere compatibile e installabile su
macchine irrigatrici di diverse complessita, che fanno riferimento sia ad attivita agricole di piccole
dimensioni che ad attivita agricole industriali ed anche consortili per il controllo delle macchine
operanti in un intero bacino.
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Conseguentemente é stato necessario che Myrrigation, fosse predisposto per poter essere collegato
a una pluralita di R260 GPRS/apparati irrigatori che possano essere gestiti su piu livelli in base alla
qualifica del fruitore del servizio: amministratore di flotta; collaboratore: tecnico per assistenza;
operatori amministrativi.

Inoltre, tramite la connessione con Myrrigation, l'utente ha la possibilita di accedere a tutti i dati
delle apparecchiature di irrigazione - e quindi alle informazioni sulle macchine irrigatrici- sia
tramite PC che smartphone. Con lo sviluppo delle nuove funzionalita da remoto 'utente ha infatti
anche la possibilita di sfruttare lo smartphone per connettersi alle macchine in campo e trasferire i
parametri di lavoro con notevole risparmio di tempi per attivitd a basso valore aggiunto ed
ottimizzando l'utilizzo delle macchine grazie alla conoscenza e gestione dei dati in tempo reale.

Accesso

Passwuord

Entra E]

Ha: dimenticalo a password?

Domenica 1 Marzo

Sesto Al Reghana, PN, laia Q

9°C

mop/e
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La piattaforma Myrrigation ha altresi permesso di

Visualizzare in forma grafica, mantenere salvata e scaricare, un’ampia reportistica riguardo:
alle informazioni generate dalle flotte di irrigatori;

Regolare la meccanica degli irrigatori secondo i parametri impostati anche da remoto dagli
utenti, migliorando le informazioni di processo raccolte dal dispositivo tramite la
remotizzazione del controllo dei motori, dei sensori di velocita, del sensore di misura di
flusso del liquido ed eventuali altri motori e sensori;

permettere la manutenzione predittiva al fine di ridurre al minimo i blocchi macchina con
importanti ripercussioni sulle colture ottimizzando l'impiego ed evitando sprechi di acqua
per lirrigazione.

Giova specificare che l'analisi dei dati ed i risultati della rielaborazione degli stessi sono esportabili
in diversi formati ed inoltre & possibile connettere la piattaforma ad altri eventuali software a
disposizione del cliente finale, nell'ottica di fornire un dispositivo compatibile con altre tecnologie

ICT.

L'alimentazione del Kit Rain 260 GPRS applicato a macchine irrigatrici operanti in campo aperto

avviene con energia rinnovabile con l'utilizzo di pannello solare ed accumulatore in grado di
alimentare il sistema 24 ore su 24, 7 giorni su 7.

E evidente come tale prodotto che integra Rain 260 GPRS e Myrrigation comporta una gestione piu
efficiente e quindi anche la riduzione dei consumi di risorse idriche. Gli utilizzatori, per esempio,
possono:

A. programmare nelle ore meno calde l'irrigazione, con conseguente riduzione del fenomeno

evaporativo massimizzando dunque l'acqua che raggiunge il terreno e che rimane a
disposizione della coltura;

. decidere di non effettuare l'irrigazione in presenza di eventi atmosferici quali piogge, vento

e temporali: Uinsieme di sensori presenti permette di non attivare o sospendere/fermare
lUirrigazione segnalando un alert sul Myrrigation e, ove configurato, via mail;

ricevere reportistica fornita dal Myrrigation che permette di sapere in qualsiasi momento i
dati di irrigazione delle singole macchine irrigatrici (velocita di traslazione, pluviometria
pressione, alimentazione dalla batteria, metri di tubo srotolato, ore residue per il
completamento del ciclo di lavoro, giorno e ora previsti di fine irrigazione, ecc.) e di
ottimizzare la gestione delle risorse dell'azienda agricola (o equivalente] organizzando al
meglio le sequenze/turni di lavoro delle macchine e degli operatori;

. analizzare i dati storici delle irrigazioni effettuate disponibili sul server, elaborarli a fini

statistici o di approfondimento analitico oltre a, eventualmente, incrociarli con dati di analisi
del terreno, di concimazione, di produzione, ecc. al fine di migliorare, correggere e
ottimizzare ulteriormente gli interventi in campo, sia per ridurre il consumo idrico che per
massimizzare lefficacia dell'irrigazione anche combinata con un razionale apporto e
gestione dei diversi fattori della produzione agricola.
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Valutazione della rispondenza ai requisiti obbligatori
Valutazione riguardo alla categoria di appartenenza

La centralina Rain 260 GPRS abbinata all'applicazione Myrrigation rientra all'interno della prima
sezione dell'Allegato A annesso alla legge 232/2016 (riferimento elenco da Circolare 15/12/2017, n.
547750):

A11_01 punto11: macchine, anche motrici e operatrici (sono comprese, per esempio, macchine per
l'agricoltura 4.0, quali tutte le trattrici e le macchine agricole - portate, trainate e semoventi - che consentono
la lavorazione di precisione in campo grazie all'utilizzo di elettronica, sensori e gestione computerizzata delle
logiche di controllo; sono, inoltre, inclusi dispositivi e macchine di supporto quali, ad esempio, sistemi di
sensori in campo, stazioni meteo e droni),

Sirichiede pertanto il rispetto dei c.d. “ 5 + 2 requisiti” (5 RO + 2 dei 3 Ru precedentemente citati).

RO1: Controllo per mezzo di CNC (Computer Numerical Control) e/o PLC
(Programmable Logic Controller).

L'apparecchiatura di Startec, RAIN 260 GPRS & dotata di un sistema di controllo sviluppato su
microcontrollore Renesas M16C62P qualificabile quale ‘microprocessore’ ai fini del RO1.
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Flgura 10: Microprocessore installato sulla scheda Rain 260 GPRS

ROZ: Interconnessione con caricamento da remoto di istruzioni e/o part
program.

L'apparecchiatura RAIN 260 GPRS, una volta connessa alla piattaforma Myrrigation & in grado di
soddisfare tutti i sotto-requisiti di cui al RO2.
In particolare, vale evidenziare quanto segue.

L'apparecchiatura di controllo dell'irrigatore semovente RAIN 260 GPRS & in grado di scambiare
pacchetti dati di informazioni con un sistema informativo ad essa esterno i.e. la piattaforma
Myrrigation. Detto scambio awviene tramite un collegamento bassato su protocolli TCP/IP e HTTP.
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Nello specifico, i comandi/informazioni vengono trasmessi, all'interno dell'apparecchiatura RAIN
260 GPRS, dal microcontrollore Renesas M16C62P al modem del modulo telefonico installato in
detta centralina, tramite seriale con comandi a T. Il processore del modem poi - tramite protocollo
TCP/IP - instaura una serie di sessioni HTTP verso il server Myrrigation per rendere effettivo lo
scambio dei dati tra i RAIN 260 GPRS e Myrrigation.

L'identificazione univoca dell'origine delle informazioni avviene tramite l'identificazione
dell'apparecchiatura RAIN 260 GPRS in forza del codice univoco IMEI (/nternational Mobile-station
Equipment Identity) del modulo telefonico ivi installato. L'IMEI & composto da 15 cifre suddivise in
tre gruppi corrispondenti alle informazioni sull'origine, sul modello e sul numero di serie del modulo
installato. Il codice IMEI & identificabile direttamente sul dispositivo ed  riportato nella piattaforma
Myrrigation come codice inequivocabile di identificazione dell'apparecchiatura/irrigatore con cui si
sta interagendo.

I 00U ee 06000

MYRRIGATION

atfon dj 1€ ¢ gatori pres ina flotta, nella seconda
colonna si visualizza per ogni irrigatore collegato U'IME] identificativo

Questo complesso sistema di interazione garantisce all'apparecchiatura RAIN 260 GPRS - installata
su un irrigatore semovente - la possibilita di ricevere da remoto i comandi impartiti tramite la
piattaforma Myrrigation. Tali comandi vengono acquisitie implementati dal RAIN 260 GPRS nei limiti
di realizzabilita fisica del comando stesso. La piattaforma Myrrigation rende evidente lo status della
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comunicazione con la centralina RAIN 260 GPRS evidenziando sia |'“andata” del comando verso la
centralina che la sua ricezione (e quindi il “ritorno” del feedback verso la piattaforma Myrrigation
stessa).

Le tipologie di comandi e informazioni che vengono scambiate tra RAIN 260 GPRS e Myrrigation sono
le piu varie.

A) Comandi di avvio [START) o interruzione (STOP) delle attivita di irrigazione;
START
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B) Comandi relativi alle modalita operative della macchina, vale a dire, di regolazione dei
parametri in base a cui essa regola la sequenza delle attivita di lavoro (pause e parcelle) i.e.
velocita di riavvolgimento del tubo - anche diversa per ogni singola parcella - e durata delle
pause;

MODIFICA PARAMETRI PAUSA | pausa iniziale
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C) Comandi relativi ai vincoli di conclusione del ciclo di irrigazione

i.e. rettifica, secondo le
esigenze dell'operatore, dell'orario entro cui la serie di attivita previste deve essere

conclusa, con conseguente rettifica automatica dei vari parametri di svolgimento di ciascuna
attivita;

MYRRIGATION

ST

2302030 10 48
START / fe-6TAY

D) Visualizzazione - sia durante ['attivita di lavoro, che ex post - delle misurazioni rilevate con
riferimento alla sensoristica installata (velocita, pressione, vento, flusso, Volt, ...).
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Nota Bene:

Il costruttore/assemblatore dell'irrigatore semovente su carro a naspo deve provvedere a installare
debitamente ['apparecchiatura e tutti gli apparati connessi. Il Cliente finale dovré provvedere a
creare linfrastruttura comunicativa adeguata [(attivazione di SIM card] configurandola
correttamente e connettendola alla piattaforma Myrrigation affinché risponda pienamente ai
requisiti.

RO 3: Integrazione automatizzata con il sistema logistico della fabbrica o con
la rete di fornitura e/o con altre macchine del ciclo produttivo.

L'irrigatore semovente & normalmente collegato ad una rete di fornitura idrica da cui trae l'acqua
per irrigare. Quando & prowvisto di centralina RAIN 260 GPRS, installata con i relativi attuatori
(valvole e sensori) tale integrazione con la rete di fornitura idrica viene automatizzata i.e. la
centralina RAIN 260 GPRS ¢ in grado di comandare gli attuatori [valvola in ingresso o a scarico] o di
interagire con la motopompa eventualmente presente in base alle attivita irrigue programmate
ovvero in base alle situazioni contingenti non prevedibili che possano verificarsi, in particolare in
caso di anomalie o avarie.

Le modalita di automatizzazione dell'integrazione con la rete di fornitura possono essere le
seguenti:

a. lirrigatore a naspo (con RAIN 260 GPRS, relativi apparati] connesso alla piattaforma
Myrrigation, & collegato alla rete di fornitura idrica dell'utilizzatore tramite una valvola
motorizzata in ingresso - comandata dalla centralina RAIN 260 GPRS stessa.
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In particolare, la centralina RAIN 260 GPRS regola la connessione al circuito di fornitura
idrica agendo sulla valvola in ingresso per aprire e chiudere l'accesso dell’acqua
all'irrigatore;

b. lirrigatore a naspo [con RAIN 260 GPRS, relativi apparati] connesso alla piattaforma
Myrrigation, e collegato alla rete di fornitura idrica dell utilizzatore tramite una valvola
motorizzata a scarico - comandata dalla centralina RAIN 260 GPRS stessa.

Nello specifico, la centralina RAIN 260 GPRS regola la connessione al circuito di fornitura
agendo sulla valvola a scarico aprendola per un tempo predefinito sufficiente a provocare
una caduta di pressione idonea a provocare l'arresto del sistema di pompaggio;

c. lirrigatore a naspo [con RAIN 260 GPRS, relativi apparati] connesso alla piattaforma

Myrrigation, & collegato ad una motopompa per l'aspirazione e messa in pressione
dell’acqua di irrigazione che viene pompata nell’irrigatore. La motopompa & un apparato
ausiliario all'irrigatore a naspo in sé ed ¢ integrata sul carro dellirrigatore stesso.
In questo caso, l'apparecchiatura RAIN 260 GPRS correttamente configurata, comunica con
il sistema di gestione della motopompa inviando comandi di start e stop tramite seriale,
contattore elettrico/relais facendo si che la motopompa attinga o meno alla rete di fornitura
idrica in base alle esigenze/operazioni di irrigazione programmate ovvero in caso di eventuali
anomalie/avarie;

d. lirrigatore a naspo (con RAIN 260 GPRS, relativi apparati) connesso alla piattaforma

Myrrigation, & collegato ad una motopompa per laspirazione e messa in pressione
dell’acqua di irrigazione che viene pompata nell'irrigatore. La motopompa & un apparato
ausiliario all'irrigatore a naspo in sé ed ¢ indipendente e separata da questo.
In tale ipotesi, l'apparecchiatura RAIN 260 GPRS, correttamente configurata, puo
comunicare con il sistema di gestione della motopompa inviando comandi di start e stop
tramite SMS facendo si che la motopompa attinga o meno alla rete di fornitura idrica in base
alle esigenze/operazioni di irrigazione programmate ovvero in caso di eventuali
anomalie/avarie.

Nota Bene:

H costruttore/assemblatore dell irrigatore semovente su carro a naspo deve provvedere a installare
debitamente ['apparecchiatura e tutt/ gli apparati connessi. Il Cliente finale dovra provvedere a
creare linfrastruttura comunicativa adeguata [attivazione di SIM card/ configurandola
correttamente e connettendola alla piattaforma Myrrigation affinché risponda pienamente a/
requisity.

RO 4: Interfaccia tra uomo e macchina semplice e intuitiva.

Tenuto conto delle, anche proibitive, condizioni di utilizzo della centralina, essa puo certamente
essere considerata provvista di un‘interfaccia semplice e intuitiva.

Essa infatti viene utilizzata in campo aperto, sia in contesti di utilizzo in ambienti connotati da ampia
luminosita (dispositivi sun-readable) che sono soggetti ad ampia escursione termica, sia in orario
notturno (LCD retroilluminato). Una volta installata sull'irrigatore a naspo, di giorno, la centralina
puo trovarsi - non raramente - in un ambiente di 70°C fino alle temperature notturne poco al di
sopra dei 0°C.

In tali contesti 'operatore viene facilitato nella gestione delle operazioni a bordo macchina grazie
alla possibilita di impartire comandi tramite una tastiera a membrana, dotata dei tasti essenziali e
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sufficienti a porre in essere le principali funzioni/regolazioni da effettuare, ben rappresentate grazie
alle icone ad essi riferite come di seguito riportato.

Tasto 01
Tasto 02
Tasto 03
Tasto 04
Tasti 05/06
Tasti 07/08
Tasti 09/10

Ystrree  KAIN 260
ol [ mh 25

Ystarec  KAIN 20U
m/h 25

T— ]

1 > Py

05‘ ..’09
ROO[0

’10

Acccensione e spegnimento

Start (avvio dell’irrigazione)

metri (metri srotolati)

orario (tempo di irrigazione

incremento/decremento PAUSA INIZIALE

incremento/decremento VELOCITA' DI RIAVVOLGIMENTO (parcella)
incremento/decremento PAUSA FINALE

X ok k

Relativamente alla piattaforma Myrrigation, essa e stata sviluppata secondo una logica di user-
friendliness in modo che risulti il piu intuitiva e autoesplicativa possibile per lutilizzatore,
nonostante l'enorme ammontare di informazioni in essa contenute.
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L utilizzo di diversi cruscotti [tab] all'interno delle quattro/cinque pagine principali dell’applicazione
consente una razionalizzazione dei contenuti e una pit agevole fruizione da parte dell'utente. Utente
che viene aiutato dalle icone e da stilemi comunicativi coerenti lungo tutta U'esperienza di utilizzo

della piattaforma.

STARTEC

Fvm riganiorm Durata Geilierigazione

P

26

i)

i ST E A

NMurriaafing . tratm ! FlAat oy A
Myrrigai ! me am ristratore al notta , access

n basso, e altri TAB evidenziati in fuct
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SN0 O35

evidenza dei sotto-tab [segnalati in verde, sulla destral per la selezione dei divers/ cor

Vale, inoltre, considerare alcuni ulteriori aspetti.

Da un lato, la possibilita di visualizzare su livelli piu profondi (tramite pop-up] le informazioni
ausiliarie, onde evitare di affollare inutilmente le views principali.

27

PNt IRRIGATIONE

FINE BIAVVOLOMENTO

Dall'altro, la possibilita di gestire, da parte degli utenti qualificati come amministratori di flotta, i
permessi di visibilita e/o poteri di regolazione dei vari irrigatori cosi da rendere l'esperienza
all'interno della piattaforma il piu adeguata e coerente possibile con le effettive esigenze di utilizzo
dei diversi utenti.
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Infine, una strutturazione gerarchica ad albero delle diverse utenze, raggruppate in uffici e flotte
consente una gestione razionalizzata delle informazioni e accessi differenziati a seconda che si
voglia porre in essere un'attivita di tipo amministrativo oppure tecnico/operativo.

Ystanrec i’s“mnrsc MYRRIGATION

(T3

alb uffici' p«
o flotte f 5
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YsTanteC STARTEC MUYRRIGATION
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o @ @
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Flgura 34: Schema delle tipologie di utenti limpiegati/tecnici] collegati al nodi del tipo Ufficio” e delle tipologie d
utenti famministratori/collaboratori! operanti nelle Flotte'

RO 5: Rispondenza ai piu recenti standard in termini di sicurezza, salute e
igiene del lavoro.

La centralina RAIN 260 GPRS é progettata e fabbricata in conformita alle disposizioni di sicurezza e 29
salute sull'ambiente di lavoro definite dalla direttiva Europea sulla compatibilita elettromagnetica ——
2014/30/UE.
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Intertek
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Figura 35. attestato di compatibilita elettromagnetica
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Nota Bene:
L 'assemblatore del naspo per rispondere pienamente ai requisiti deve :

e provwedere a certificare con marchio CE linsieme composto dallirrigatore
semovente su carro a naspo e centralina RAIN 260 GPRS

e apporre sul telaio dell’irrigatore la relativa targhetta

e rilasciare al cliente finale 'attestato CE.

L Azienda cliente finale deve essere dotata inoltre di un suo protocollo aziendale di
sicurezza, salute ed igiene sul lavoro.
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ECNOLOGICE
ORDENONE

31



PORDENONE

Valutazione della rispondenza ai requisiti ulteriori
RU_a: Sistemi di tele manutenzione e/o telediagnosi e/o controllo in remoto.

A ciascuno dei nodi del tipo Ufficio possono essere associate delle utenze del tipo ‘tecnico’ incaricate
di svolgere l'attivita di assistenza sulle flotte ad essi associate.

In particolare, ad ogni flotta di irrigatori & abbinato uno o pill tecnici che - autorizzati dall ufficio di
competenza - possono accedere da remoto alla flotta (ed ai relativi irrigatori) con poteri equivalenti
a quelli di un amministratore per poter conoscere lo stato delle diverse macchine irrigatrici e con
facolta di visualizzazione dello storico delle operazioni e dei comandi impartiti per poter decidere
quali sono le azioni piti opportune da intraprendere.
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RU_b: Monitoraggio in continuo delle condizioni di lavoro e dei parametri di processo
mediante opportuni set di sensori e adattivita alle derive di processo.

Il monitoraggio continuo dello stato della macchina e dei parametri di lavoro avviene tramite
visualizzazione delle informazioni inviate dalla centralina RAIN 260 GPRS in forma grafica, anche
composita.

Duranteilciclo diirrigazione l'apparecchiatura R260 GPRS instaura a una frequenza predeterminata
oltre che nei casi di comunicazione di allarmi delle sessioni per il trasferimento di pacchetti di dati
contenenti le informazioni relative allo stato di lavoro della macchina.

La frequenza, non e esattamente continua, ma stanti le condizioni di uso é equiparabile ad essa.
Invero, la centralina durante l'operativita normale comunica ogni 20 secondi con la piattaforma
Myrrigation. La frequenza viene rarefatta qualora l'irrigatore semovente sia in una condizione di non
interazione o non in funzione.

La piattaforma Myrrigation archivia i pacchetti di dati inviati dal RAIN 260 GPRS installato
sull'irrigatore e li visualizza in forma grafica (in base al tempo o alla distanza) per renderla piu
facilmente intellegibile all'operatore.

L'andamento delle variabili puo essere visualizzato individualmente o congiuntamente alle altre in
modo da avere una visualizzazione sincronica dell'andamento delle diverse variabili.

Va da se che il grafico viene costruito mano a mano che l'irrigazione procede, come sinteticamente
esposto negli esempi sotto riportati.

STARTEC
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13.4 voit

START / RE-START o 12 jam/h

3/03/2020 10:04 27.3 mah
ERRORE: MH =0

23/03/2020 14:51
START / RE-START

200372 m3

RAIN 260 GPRG
r
Numro 0 swieton
o

Ul wvwati (max 10

Por viahonare s Bata comlets degl avent! selezsons 1 irigtos

Gestione + .+ Riepitogo |

Nell 'imr nagine In rnqura e evidentie ai
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17 vengono visualizzati soffermandosi sulle altre entita

ontl di approwigionamento idrico [a destral

RU_c: Caratteristiche di integrazione tra macchina/impianto e Ia
modellizzazione (e/o la simulazione) del proprio comportamento
nello svolgimento del processo (sistema cyberfisico).

Accedendo alla piattaforma Myrrigation l'operatore puo rendersi facilmente conto dello stato
dell’irrigazione grazie ad una visualizzazione su mappa dove gli appezzamenti irrigati vengono
riproposti in forma modellizzata.

STARTEC

Riepilogo |

= Iy S T e I T )
Pimmeaqigiamente [0 S1ato Ot

dentemente |

Cliccando su ciascuno di essi & inoltre possibile visualizzare un modello pil dettagliato che simula
l'operativita del singolo irrigatore sull'appezzamento, con evidenza del movimento di
riavvolgimento o dello stazionamento del carrello con il getto nelle pause iniziale e finale.
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START ! RE-START

Home Ta}

SHTIGNT0 H geli ) Campo

In corrispondenza del modello virtuale del funzionamento si visualizza il grafico che riporta
'andamento reale delle variabili prescelte sul cruscotto di comando per poter dare all'utente sia
la possibilita di verifica che di conoscenza dei dati reali registrati dall’apparecchiatura sul campo.

lone approfondita del grafici (Fig.Errore. L origine riferimento non é stata

cla verae
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Conclusioni

Al termine di questo percorso di approfondimento possiamo stabilire che il sistema composto da
centralina RAIN 260 GPRS abbinata alla piattaforma online/app Myrrigation, e dall'irrigatore
semovente su carro a naspo nelle sue varie configurazioni, ha le caratteristiche ed il necessario
equipaggiamento tecnico per poter godere del beneficio "CREDITO DI IMPOSTA", introdotto nella
legge di bilancio 2020 (Commi da 185 a 197 della legge 31/12/2019) in quanto riconducibile ai “Beni
strumentali” ed in particolare alla classe”, 11"macchine motrici e operatrici [sono comprese, per
esempio, macchine per l'agricoltura 4.0, quali tutte le trattrici e le macchine agricole - portate, trainate e
semoventi - che consentono la lavorazione di precisione in campo grazie all utilizzo di elettronica, sensori e
gestione computerizzata delle logiche di controllo”.

Per confermare la sua effettiva ammissibilita, la presente valutazione deve essere completata con
le sequenti evidenze:

e configurazione di vendita

e attivazione di SIM Card, configurazione e connessione alla piattaforma Myrrigation
e attestazione CE dell’irrigatore semovente su carro a naspo

Data analisi: = & % P & 2020
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Appendice

Allegato A - Sezione 1

Beni strumentali il cui funzionamento é controllato da sistemi computerizzati o

gestito tramite opportuni sensori e azionamenti (par. 11 Circ. AE 4/E)

A11_01.

A11_02.

A11_03,

A11_04.

A11_05,

A11_06,

A11_07.

A11_08.
A11_09.

O]

O

O

0

macchine utensili per asportazione. In tale contesto si fa riferimento a tutte le
macchine atte alla trasformazione di pezzi, indipendentemente dal materiale lavorato
[metallo, compositi, marmo, polimeri, legno, ceramica, ecc.). Ne sono un esempio
torni a CN, centri di lavoro, centri di rettifica, ecc.:

macchine utensili operanti con laser e altri processi a flusso di energia (ad esempio
plasma, waterjet, fascio di elettroni), elettroerosione, processi elettrochimici. Sono
comprese, per esempio, macchine per la lavorazione a ultrasuono (USM), a getto
abrasivo (AJM], waterjet (WJM), chimiche (CHM), elettrochimiche (ECM),
elettroerosione (EDM], taglio laser (LBM), con fascio di elettroni o di ioni (EBM),
plasma (PAM), ecc.;

macchine e impianti per la realizzazione di prodotti mediante la trasformazione dei
materiali e delle materie prime. In questo caso, si intendono macchine e impianti
impiegati nell'industria manifatturiera discreta, nell'industria di processo e in quella
di trasformazione che devono essere dotati di proprieta di riconfigurabilita o
flessibilita (sia per quanto riguarda le tipologie di operazioni che possono essere
eseguite, sia per quanto riguarda la gestione dei flussi all'interno dell'impianto). Nel
rispetto delle condizioni sopra esposte, la voce nell'elenco & applicabile
indipendentemente dal prodotto (o semilavorato) realizzato o trasformato o trattato e
dal relativo ciclo tecnologico e indipendentemente dal tipo di realizzazione o
trasformazione o trattamento (meccanico, chimico, fisico, ecc.) indotto sul prodotto o
semilavorato. Per impianto o porzione di impianto si intende un insieme di macchine
connesse fisicamente tra di loro anche se ogni macchina o attrezzatura funziona in
maniera indipendente. L'impianto gode del beneficio fiscale anche nel caso in cui i
singoli componenti provengano da fornitori diversi:

macchine utensili per la deformazione plastica dei metalli e altri materiali. Si
intendono tutte quelle macchine che eseguono la deformazione plastica operanti sia
a freddo che a caldo. Ne sono un esempio presse, punzonatrici a CN, laminatoi,
pannellatrici, trafilatrici, ecc.;

macchine utensili per 'assemblaggio, la giunzione e la saldatura. In questo caso
possono essere compresi anche linee, celle e sistemi di assemblaggio;

macchine per il confezionamento e limballaggio. Queste possono includere per
esempio macchine adibite al packaginge all'imbottigliamento;

macchine utensili di de-produzione e riconfezionamento per recuperare materiali e
funzioni da scarti industriali e prodotti di ritorno a fine vita (ad esempio macchine per
il disassemblaggio, la separazione, la frantumazione, il recupero chimico). Sono
inclusi i dispositivi che, in un'ottica di economia circolare, sono finalizzati al riutilizzo
diretto, alla riparazione, al remanufacturinge al riciclo/riutilizzo delle materie prime.
Sono da ritenersi escluse le macchine finalizzate allo smaltimento in discarica e
quelle finalizzate al recupero energetico;

robot, robot collaborativi e sistemi multi-robot:

macchine utensili e sistemi per il conferimento o la modifica delle caratteristiche
superficiali dei prodotti o la funzionalizzazione delle superfici. Ne sono un esempio:
lappatrici, rettificatrici, macchine per trattamenti superficiali, termici e/o chimici,
macchine per il coating, macchine per granigliatura, sabbiatura, pallinatura,
vibrofinitura, verniciatura, funzionalizzazione mediante plasma, stampa su carta e
tessuti, funzionalizzazione con plasma, smaltatura, decorazione della ceramica, ecc.;
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A11.10. [ ] macchine per la manifattura additiva utilizzate in ambito industriale. Ne sono un

A11_11.

A11_12.

A11_13.

O

g

O

esempio le macchine per laser melting/sinteringdi polveri metalliche o polimeri, ecc.;

macchine, anche motrici e operatrici (sono comprese, per esempio, macchine per
l'agricoltura 4.0, quali tutte le trattrici e le macchine agricole - portate, trainate e
semoventi - che consentono la lavorazione di precisione in campo grazie all'utilizzo
di elettronica, sensori e gestione computerizzata delle logiche di controllo; sono,
inoltre, inclusi dispositivi e macchine di supporto quali, ad esempio, sistemi di sensori
in campo, stazioni meteo e droni), strumenti e dispositivi per il carico e lo scarico, la
movimentazione, la pesatura e la cernita automatica dei pezzi (es. carrelli elevatori,
sollevatori, carriponte, gru mobili, gru a portale], dispositivi di sollevamento e
manipolazione automatizzati (es. manipolatori industriali, sistemi di pallettizzazione
e dispositivi pick and placel, AGV e sistemi di convogliamento e movimentazione
flessibili, e/o dotati di riconoscimento dei pezzi (ad esempio sistemi attivi come RFID,
sistemi passivi come ad esempio QR code, visori e sistemi di visione e meccatronici).
Si precisa che l'espressione “macchine motrici” non include i veicoli ai sensi della
definizione di cui all’art. 1 della Direttiva 70/156/CEE;

magazzini automatizzati interconnessi ai sistemi gestionali di fabbrica. Si intendono,
per esempio, magazzini automatici asserviti da traslo-elevatori o mini-loaders e
software WMS per la gestione delle missioni infout; i sistemi di selezionamento,
prelievo e deposito automatico controllati da software di gestione e/oil controllo delle
scorte e dei punti di riordino.

Infine, l'allegato A include tra i beni funzionali alla trasformazione tecnologica efo
digitale delle imprese secondo il modello “Industria 4.0" anche i dispositivi,
strumentazione e componentistica intelligente per Uintegrazione, la sensorizzazione
e/o linterconnessione e il controllo automatico dei processi utilizzati anche
nell'ammodernamento o nel revamping dei sistemi di produzione esistenti. Per
dispositivi, strumentazione e componentistica, si intendono anche package e
componenti di impianto purché assicurino che la macchina o l'impianto oggetto di
ammodernamento rispettino, grazie all'ammodernamento, le caratteristiche
obbligatoriee le ulteriori caratteristiche [riportate di seguito). Inoltre, si specifica che,
nel caso di revamping di un impianto consegnato prima del 2017, godono del beneficio
fiscale i soli beni in oggetto (i dispositivi, la strumentazione e la componentistica
compresi package e componenti di impianto) e non l'intero impianto ammodernato.
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Allegato A - Sezione 2
Sistemi per l'assicurazione della qualita e della sostenibilita (par. 12 Circ. AE 4/E)

A12.01. [T] sistemi di misura a coordinate e no (a contatto, non a contatto, multi-sensore o
basati su tomografia computerizzata tridimensionale) e relativa strumentazione per
la verifica dei requisiti micro e macro geometrici di prodotto per qualunque livello
di scala dimensionale (dalla larga scala alla scala micro-metrica o nano-metrica)
al fine di assicurare e tracciare la qualitd del prodotto e che consentono di
qualificare i processi di produzione in maniera documentabile e connessa al
sistema informativo di fabbrica;

A12.02. [] altri sistemi di monitoraggio /n process per assicurare e tracciare la qualita del
prodotto o del processo produttivo e che consentono di qualificare i processi di
produzione in maniera documentabile e connessa al sistema informativo di fabbrica;

A12.03. [] sistemi per L'ispezione e la caratterizzazione dei materiali (ad esempio macchine di
prova materiali, macchine peril collaudo dei pro- dotti realizzati, sistemi per prove
o collaudi non distruttivi, tomografia) in grado di verificare le caratteristiche dei
materiali in ingresso o in uscita al processo e che vanno a costituire il prodotto
risultante a livello macro (ad esempio caratteristiche meccaniche) o micro (ad
esempio porosita, inclusionil e di generare opportuni report di collaudo da
inserire nel sistema informativo aziendale:

A12.04 [] dispositivi intelligenti per il test delle polveri metalliche e sistemi di monitoraggio in
continuo che consentono di qualificare i processi di produzione mediante tecnologie
additive;

A12.05. [] sistemi intelligenti e connessi di marcatura e tracciabilita dei lotti produttivi e/o dei
singoli prodotti (ad esempio RFID - Radio Frequency Identification):

A12.06. [] sistemi di monitoraggio e controllo delle condizioni di lavoro delle macchine (ad
esempio forze, coppia e potenza di lavorazione; usura tridimensionale degli utensili
a bordo macchina; stato di componenti o sotto-insiemi delle macchine) e dei sistemi
di produzione interfacciati con i sistemi informativi di fabbrica e/o con soluzioni
cloud.

A12.07. [] strumenti e dispositivi per letichettatura, lidentificazione o la marcatura
automatica dei prodotti, con collegamento con il codice e la matricola del prodotto
stesso in modo da consentire ai manutentori di monitorare la costanza delle
prestazioni dei prodotti nel tempo e di agire sul processo di progettazione dei futuri
prodotti in maniera sinergica, con- sentendo il richiamo di prodotti difettosi o
dannosi;

A12.08. [] componenti, sistemi e soluzioni intelligenti per la gestione, l'utilizzo efficiente e il
monitoraggio dei consumi energetici e idrici e per la riduzione delle emissioni;

A12.09. [] filtri e sistemi di trattamento e recupero di acqua, aria, olio, sostanze chimiche,
polveri con sistemi di segnalazione dell'efficienza filtrante e della presenza di
anomalie o sostanze aliene al processo o pericolose, integrate con il sistema di
fabbrica e in grado di awisare gli operatori e/o di fermare le attivita di macchine e
impianti.
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Allegato A - Sezione 3

Dispositivi per l'interazione uomo macchina e per il miglioramento dell’ergonomia
e della sicurezza del posto di lavoro in logica «4.0»: (par. 13 Circ. AE 4/E)

a13.01. [ banchi e postazioni di lavoro dotati di soluzioni ergonomiche in grado di
adattarli in maniera automatizzata alle caratteristiche fisiche degli operatori
(ad esempio caratteristiche biometriche, eta, presenza di disabilita);

A13_02. ] sistemi per il sollevamento/traslazione di parti pesanti o oggetti esposti ad
alte temperature in grado di agevolare in maniera intelli-
gente/robotizzata/interattiva il compito dell’operatore;

A13_03. [] dispositivi wearable, apparecchiature di comunicazione tra
operatore/operatori e sisterna produttivo, dispositivi di realta aumentata e
virtual reality;

A13_04. [0 interfacce uomo-macchina (HMI) intelligenti che coadiuvano l'operatore a fini
di sicurezza ed efficienza delle operazioni di lavorazione, manutenzione,
logistica.
Allegato B

1. Software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la progettazione,
definizione/qualificazione delle prestazioni e produzione di manufatti in materiali
non convenzionali o ad alte prestazioni, in grado di permettere la progettazione, la
modellazione 3D, la simulazione, la sperimentazione, la prototipazione e la verifica
simultanea del processo produttivo, del prodotto e delle sue caratteristiche
(funzionali e di impatto ambientale] e/o l'archiviazione digitale e integrata nel
sistema informativo aziendale delle informazioni relative al ciclo di vita del prodotto
(sistemi EDM, PDM, PLM, Big Data Analytics),

2. software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la progettazione e la ri-
progettazione dei sistemi produttivi che tengano conto dei flussi dei materiali e delle
informazioni,

3. software, sistemi, piattaforme e applicazioni di supporto alle decisioni in grado di
interpretare dati analizzati dal campo e visualizzare agli operatori in linea specifiche
azioni per migliorare la qualita del prodotto e 'efficienza del sistema di produzione,

4. software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la gestione e il coordinamento della
produzione con elevate caratteristiche di integrazione delle attivita di servizio, come
la logistica di fabbrica e la manutenzione (quali ad esempio sistemi di comunicazione
intra-fabbrica, bus di campo/ fieldbus, sistemi SCADA, sistemi MES, sistemi CMMS,
soluzioni innovative con caratteristiche riconducibili ai paradigmi dell'loT e/o del
cloud computing),

5. software, sistemi, piattaforme e applicazioni per il monitoraggio e controllo delle
condizioni di lavoro delle macchine e dei sistemi di produzione interfacciati con i
sistemi informativi di fabbrica e/o con soluzioni cloud,

6. software, sistemi, piattaforme e applicazioni di realta virtuale per lo studio realistico
di componenti e operazioni (ad esempio di assemblaggio), sia in contesti immersivi
o solo visuali,
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19

20.

21.

software, sistemi, piattaforme e applicazioni di reverse modeling and engineering
per la ricostruzione virtuale di contesti reali,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni in grado di comunicare e condividere
dati e informazioni sia tra loro che con l'ambiente e gli attori circostanti (Industrial
Internet of Things) grazie ad una rete di sensori intelligenti interconnessi,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per il dispatching delle attivita e
linstradamento dei prodotti nei sistemi produttivi,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la gestione della qualita a livello di
sistema produttivo e dei relativi processi,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per l'accesso a un insieme virtualizzato,
condiviso e configurabile di risorse a supporto di processi produttivi e di gestione
della produzione e/o dellasupply chain (cloud computing),

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per industrial analytics dedicati al
trattamento ed all'elaborazione dei big data provenienti dalla sensoristica loT
applicata in ambito industriale (Data Analytics & Visualization, Simulation e
Forecasting),

software, sistemi, piattaforme e applicazioni di artificial intelligence & machine
learning che consentono alle macchine di mostrare un’abilita e/o attivita intelligente
in campi specifici a garanzia della qualits del processo produttivo e del
funzionamento affidabile del macchinario e/o dell'impianto,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la produzione automatizzata e
intelligente, caratterizzata da elevata capacita cognitiva, interazione e adattamento
al contesto, autoapprendimento e riconfigurabilita (cybersystem),

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per 'utilizzo lungo le linee produttive di
robot, robot collaborativi e macchine intelligenti per la sicurezza e la salute dei
lavoratori, la qualita dei prodotti finali e la manutenzione predittiva,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la gestione della realtd aumentata
tramite wearable device,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per dispositivi e nuove interfacce tra
uomo e macchina che consentano l'acquisizione, la veicolazione e l'elaborazione di
informazioni in formato vocale, visuale e tattile,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per lintelligenza degli impianti che
garantiscano,

meccanismi di efficienza energetica e di decentralizzazione in cui la produzione e/o
lo stoccaggio di energia possono essere anche demandate (almeno parzialmente)
alla fabbrica,

software, sistemi, piattaforme e applicazioni per la protezione di reti, dati,
programmi, macchine e impianti da attacchi, danni e accessi non autorizzati
(cybersecurity),

software, sistemi, piattaforme e applicazioni di virtual industrialization che,
simulando virtualmente il nuovo ambiente e caricando le informazioni sui sistemi
cyberfisici al termine di tutte le verifiche, consentono di evitare ore di test e di fermi
macchina lungo le linee produttive reali.

Con la legge di bilancio (L.205/2017 art.1 comma 32) all'Allegato B vengono aggiunte le
tre seguenti categorie:

2L
23.

«sistemi di gestione della supply chain finalizzata al drop shipping nell'e-commerce;
software e servizi digitali per la fruizione immersiva, interattiva e partecipativa,
ricostruzioni 3D, realta aumentata;
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24. software, piattaforme e applicazioni per la gestione e il coordinamento della logistica
con elevate caratteristiche di integrazione delle attivita di servizio (comunicazione
intra-fabbrica, fabbrica-campo con integrazione telematica dei dispositivi on-field e
dei dispositivi mobili, rilevazione telematica di prestazioni e guasti dei dispositivi on-
field)».
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